





pérobetén objemovej hmotnosti 485 kg.m™ a pevnostl
% tlaku 3,22 MPa, t.]. pri prepotte na objemovd hmotnost
500 kg.m~3 pevnost sa zvydila o 50 9%. Pritom rozdiel
v objemove] hmotnosti medzi hornou a spodnou Zastou
velkorozmerového bloku bol v priemere 17 kg.m-3,
alebo sa zmendil v zrovnani s liacou technolégiou 2 aZ
2,5krdt.

Venoval som tu pozornost dvom zékladnym smerom
zvySenia fyzikilno mechanickych a inych viastnostf dielcov
vyribanych z pérobeténu: pouZiti 3pecidlneho druhu
vépenobelitového spojiva a komplexnej vibraZnej techno-
16gii poufitim rdznych vibra&nych zariadeni. DéleZity
vyznam viak mé tie zdokonafovanie injch technologickych
isekov vyroby pérovitého beténu, ktoré umoZfiujd
zvy3enie kvality a skritenie vyrobného cyklu.

Boli vyvinuté a zavedené do previdzky tenzorezistorné
dévkovaZe pleskového kalu a spojiva vi&ieho objemu,
ktoré umoZiuji odstranenf mnohostupiiového divkovania
zloZiek. Pre skritenie &asu autoklivovania odformovanych
velkorozmerovych blokov v autokléve sa pouZiva sp&sob

.azarladenle pre nepretr¥ité odstrafiovanie kondenzita

utokléva [9, 10] a tiez spdsob autoklivovania pérobe-
ténovych vyrobkov podfa [11]. PouZitim naznaenych

spdsobov a zariaden( je moZné znfZit na minimum rozdiel
teploty medzi prostredim vo vnitri autokiévu a autoklévo-
vanym vyrobkom z pérobetdnu.

V réznych mestich a dedinich ZSSR sa stava]i obytné,
administrativne a vyrobné budovy z pérobeténu (ukazky
na obr. 3). Zikladnou dlohou je dalsie zdokonafovanie
vyroby a pouiitia tohto efektivneho staviva.

(Lektoroval a preloZil Ing.Dr.lgor Alejnikov)
St 98 — &erven 1980
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ITALIE. Ve snaze zvydit v Evrop& vyrobu -izolatnfch hmot na bazi
keramickych vldken uvedia fa Johns Manville ve svém italském zivod&
v Casalpusterlengo novou provozni jednotku. Ta bude produkovat
rozmanity sortiment vyrobkid pod obchodnl znaZkou Ceraform tech-
nologii vakuovani. Vyrobky ur&ené pro hutnl, keramicky a petro-
chemicky pramysl jsou odolné do teploty 1260 °C. Vyrobu keramic-
kych vliken zajiftuje francouzsky zivod fy Johns Manville v St.
Marcellin — en — Ferez u St. Etienne,

|Sprechsaal. 1980, & 4)

USA. Ve Washingtonu se uskuteénil 5. mezindrodnl kongres
o stavbdch z clhelného zdlva, kterého se zii&astnilo 250 stavebnich
inZenyri a architektd z celého sv&ta. Z celkového pottu 82 pFednd-
fek pFednesli 20 pFednd¥ek odbornicl z NSR, ktefl tak dokumento-
vali vysokou tdrovefi vyzkumu a vyvoje t&chto konstrukcl ve staveb-
nictvl své zem& Také v USA bylo v poslednich letech postaveno
mnoho zajimavych cihelnych objektd, z nichZ nejvy3¥[ dosahujl vy$-
ky 20 podiaZl.

(Sprechsaal, 1980, & 4)

NSR. Na mezinirodni vystavé stavebnich hmot BAU 80, které:se
konala v lednu v Mnichov&, predvedla fa Ziegelwerke Heinrich
Oltmanns jako novinku velkoformaitové keramické desky rozmé&ri
27 x 27 cm z palené hliny v p&ti barevnych odstinech. Jde o teplé
hn&dé odstiny — dva druhy s lesklym povrchem barvy mé&di a koiiaku
a neglazovany druh v Zervenohin&dém odstinu a dile dva druhy s mat-
nym leskem v barvd bifzové a v barvé kize. '

(Sprechsaal, 1980, & 3)
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NSR. Fa Helmsoth navizala na tsp&3né pi‘edvedenf svého nového
typu viletkové pece pro keramicky pramysl na vystavé Ceramitec'79
v Mnichov& uspofadinim informagniho seminife k této problematice,
Vilezkova pec Je vhodnd pro vypal keramickych plo¥nych vyrobka, t].
keramickych obklidatek, dlaXdic, sti‘eSnich talek, taZenych dlaZdic
apod., které Ize vypalovat bez vypalovacich pomiicek. V piipadé
pouziti kovovych viletki je teplota vypalu omezena na 1130 °C.
Pec m4 modulovou ¥itku 1,4 m. Hlavnimi vyhodami nového typu pece,
poprvé uvedené do provozu v Fijnu 1979 ve Span&lsku, jsou podstatnd
nizl spot¥eba tepla a elektrické energle, niZsf investi&ni naklady
a niZsf pracnost.

(Sprechsaal, 1980, &. 1)

VELKA BRITANIE. Fa Plibrico Company Ltd. vyrdbl pod ozna&enim
CALSIL tepeln& Izola&nl vyrobky na kalclumslilkdtové bdzi. Sor-
timent vyjrobki zahrnuje cihly, bloky, skruZe a trouby. Vyrobek
neobsahuje azbestovd vldkna a Je pouzitelny pro teploty do 1000°C.

(Ceramic Industries Journal, 1980, & 1019)

RAKOUSKO. Fa Durisol — Werke, znimi vyrobou di‘evotFiskovych
desek Durisol, které se uplatiiuji v nizkopodlaZnl vystavb& jako
bedn&nf pro monolitické st¥ny ze struskového a Skvirového betonu,
vyrabi ve §védské licenci fasadni obkladové desky Caloroc metodou
protlatovani. Normilnl rozméry desek, odolnych proti piisobeni
mrazu a dodavanych v péti barevnych odstinech, jsou 600 x 100 mm..
Desky se osazuff na hlinfkové lidty, takie vzniki odvtrivani fasida,
Formovacf lis Je dodivkou Svédské fy ABECE Enstaberga.

(V&da a technika v zahranitl, 1979, & 12)
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Fyzikalni pFiéiny poruch ‘

polyesterovych podilahovych systém

Ing. Richard A. BARES, CSc., UTAM CSAV, Praha

Podlahoviny na bazi polyesterovych pryskyFic |sou
nehomogennl, strukturnf a pérovité systémy a jako takové
jsou zna&n& ovlivn&ny viastnostmi &istl, z nichZ jsou sloZe-
ny, zejména pak vlastnostmi plniva (§t&rkopisku, sklen3-
nych vléken) a pojiva (polyesterové pryskyFice vzniklé
polymeracf nenasycenych polyesterd pFislusnymi tvrdidly
a urychlovati). Aviak nejen to. Podlahovinu nelze posu-
zovat odd&len& od ostatnich &isti podlahového systému,
s nimiZ je v pFi&inné Interakci. Primdrnim hlediskem je
strukturnost systému jako celku: jde o vrstveny kom-
pozitnf systém s jednotlivymi &stmi vyrazn& odli¥nych
vlastnosti. Patff do n&j konstrukce, izola&ni podlahové
vrstvy, betonovi podioka, penetraZni vrstvy a vlastni
podlahovina (v&tSinou n&kolikavrstvs). Nosni vrstva
podlahoviny obsahuje obvykle agregovany systém plniva
(proto ,,pojené plnivo*’), a to vlaknity (fibrilérni) v p¥ipad&
lamindtu a granulirnl v pFipad¥ plastbetonu; v krycl
vrstvé je systém plniva segregovany (odtud ,,pIn&né poji-
vo*). Beton podlozky mi op&t agregované (granulérnf)
plnivo a izolaZnf vrstvy mohou mit nejrazn&jsf povahu, Pfi
podstatné& rozdilnych fyzikélnich viastnostech jednotlivych
Eésf(i systému je nezbytnd jejich tvarovd kompatibilita na
styku,

KaZdé &ist podlahového systému sama tvoFl navic
dal3f substrukturni systém. Pl strukturn® mechanickém
hodnocenf celého systému je zFejm& vliv druhu pouZité
pryskyFice zanedbatelny (a v&t¥ina dal3ich dvah je obecné
platnd I pro systémy z jinych pryskyfic).

Smrité€ni pojiva

Polymerace polyesterové pryskyFice, jeZ probihd po
smflenf s ostatnimi sloZkami, je proces slin& exotermni
(asi 250 J.g™* za 2 h), provizeny smr¥t&nim pryskyFice
o 5 aZ 8 9%, objemu. Segregované plnivo v pojivu sniZuje
hodnotu smrit&ni systému, k vyznamnému zlomu ve
velikosti smrit&nf viak dochdzl aZ pFi vytvofenf agregitu
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plniva (abr. 7). U agregétu se pak hodnota celkového smr¥-
ténl sniZuje s mirou zhutn&ni. P¥i dal§im ubyvinf pojiva se
jiZ celkové smriténi sniZuje nepatrné.

Smriténf probfhd v prvni fizi velmi rychle; v&i st
se odbude do zgelovat&nf (zatvrdnutf), doznivd viak jest&
dlouhou dobu (tydny aZ roky, v zivislosti na druhu
pryskyfice). Ve struktuFe tvrdnouci vrstvy, stejn& jako
v kompozitnim systému jako celku, vznikaji nap
tahovd v matrici (pryskyfici), tlakovd v plnivu a smyk
na styku obou a na styku se sousedni vrstvou (podklade!

Nap&ti ve struktufe pojeného plniva od smritEni
matricel) se odhaduje podle experimentélnich vySetfovin(
[5, 7] (JeZ jsou v3ak vZdy jen hrub& pF¥ibliZn4) na hodnoty
minimaln& 2,5 aZ 3 MPa pro pojivo s. tahovou pevnosti
v&Sf neZ 30 MPa (a s meznim pfetvofenfm ~ 1),
mohou v3ak dostoupit podle pouZité technologie a# meze
pevnostl. Smykova napétf pFi obvyklém pomé&ru modulu
pruZnosti pojiva a plniva Gp/Gy = 3000/30 000 = 1/10
dosahujf podle vy3et¥ovani [6, 8] 27 aZ 15 9%, normilnych
tahovych naméhéni. Z tohoto pohledu je pFipustné jen ta-
kové smriténl pojiva (popF. &isti kompozitniho systému),
které umoZni pfi daném pracovnim postupu relaxaci
vznikajicich nap&tl diky kripu jednotlivych fizf nebo
tastl systému, popf. styku fazi. Tim vystupuje do popfedi
vliv rychlosti tvrdnutf: &/m pomalejs! je postup polymera-
ce, tim Je napjatost systému od smrst&n/ vyhodn&jsi.

Vhodnou volbou komponent pojiva Ize ovlivnit dynami-
ku rastu makromolekuldrni infrastruktury?) tak, ab
vzrist viskozity byl pomalejsl, neZ vzrist sm%ﬁovb
systému. Toho se dosihne, dochazi-li nejdFive k ru
dlouhych linedrnich Fet&zcl a teprve na koncl polymerace k
jejich propojovanf a vytvarenl spojité sit&. Takovy Idedini
prab&h vzniku polymeru je zndzorn&n na obr. 2.

V strukturnim systému sloZeném z polymerujiciho
pojiva a plniva je napjatost od smr5t&n/ tim mensi, &m
Je objem pojiva (matrice) mezi zrny plniva mensi, jako
disledek adaptability slabsiho partnera pFi pisobenf
mezifizovych napétf. Proto je vyhodnd i Jistd pérovitost
(uzavFend) systému [3, 4], kterou se dosihne dalsiho
snifeni mnoZstvi pojiva a prim&rné tloustky jeho vrstev
v soustav® Navic prizdny prostor umoinf bez vzniku
velkych nap&ti zna&nou deformaci &ldnk pojiva. Podle
experimentélniho vySetfovéni [7] na modelech s pérem
byla charakteristickd nap&ti (od smrst&ni) niZi az o 12 9,

1) Matrice (matrix) je tvofena v uvaZovanych podlahovinovych systémech nenasyce-
nou polyesterovou pryskyFici spolu s mikroplnivem se zrny men¥imi nef je primé&rn4
tloutka obalové vrstvy zrn v&tSich (zhruba pod 0,05 mm).

2) Infrastrukturou je min&n strukturni systém, tvofeny ndkterou jednotlivou fizi
v materidlu.
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Obr. 2. Rist smriténi, pevnosti
°a modulu pruZnosti (pFetvirno-
sti) vhodného polymeru v &ase

smriténi (polymerace)

tas

pevnost

modu! prulnosti
(modu! pretvarnosti)

celkové sniZenl nap&ti (energeticky) &inilo vice nez 15 %.
Men3l pram&rné vrstvy pojiva se dosdhne téZ t&sn&jSim
uspofddanim zrn plniva.

Jestlize nap&tf uvnitF systému jsou v&t3f, neZ n&které

momentélnich hodnot jeho pevnosti (pevnost pojiva

ahu, plniva v tlaku, sty&né spary ve smyku), méZe dojft
k mikroporuchim, je¥ v pozd&j3l fizi a z jinych pFi€in
mohou byt zirodkem celkového poruSeni nebo sniZeni
Fivotnosti. Dochézf k tomu pFevdzn& pfi nadmé&rn& rychlé
polymeraci (tvrdnutf). MaZe ale také dojit k makroporuse-
ni, nap¥. odd&lenim vrstev systému, provizeného obvykle
vznikem hlubokych, Siroce otevienych trhiin. Tento jev se
maZe projevit téZ aZ po letech jako disledek vyEerpéni
trvalé pevnosti pfi neustilém nardstu vnitfnich nap&ti
od smrsténf, nebo kombinaci s n&kterym jinym vlivem
(napF. teplotou).

Smykovd nap&tl od smriténi ve styné spdFe s podloZ-
kou jsou tim v&tsl, &Im je tloustka tvrdnouc/ vrstvy vE&tsl.
P¥irozen& i napjatost samotné tvrdnoucf vrstvy se zv&tuje
s jejf rostouci tloustkou. ProtoZe viak mezni pFetvofeni
ve smyku sousednich vrstev nezavisl na tloustce tvrdnoucl
vrstvy, je ji pFimo Gimé&rnd pravdépodobnost porusenf
na styku; to ma zfejm& rozhodujfci vyznam predeviim
u systémd nepln&nych nebo maélo plnénych (s velikym
celkovym smrit&nim).

‘ Nadm&rn4 napjatost od smriténi ve struktufe tvrdnoucf

rstvy (i s pFipadnymi jejfmi poruchami) neni obvykle
tollk nebezpe¥nid a milokdy se projevi u podlahovych
aplikaci. M4 nepfiznivy vliv pFedev§im tam, kde je vyZado-
véna vysoki odolnost agresivnim nebo atmosférickym
vlivim. Nep¥iznivy vliv strukturnfho mikroporuseni
nelze v8ak vylougit ani p¥i internich chemickych procesech,
zplsobujicich oxidacl, depolymeraci nebo hydrolyzu
pojiva.

Nadmé&rn4 napjatost od smriténi nékteré vrstvy v kom-
pozitnim podlahovém systému Jako celku Je obvykle
nebezpe&ndjsl; vy€erpanf pevnosti ve smyku (soudrZnosti)
vede zpravidla k nahlému a iplnému zni€enf podlahoviny.

Uvedeny rozbor ukazuje, Ze k zabrén&nf poruch vlivem
smri¥tovénl polyesterovych podlahovych systémd je zdsad-
né tf¥eba zajistit, aby

a) vrstva matrice (pojiva) ve struktufe podlahoviny,
popf. v celém systému podlahy, byla co nejtencl. U plast-
betondi to znamenid pouZivat agregitu hutné skladby
(coZ v praxi znamend smé&s pojiva a plniva ve hmotnostnim
poméru od 1:7 do 1:12 podle druhu, granulometrie
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a velikosti piniva, zpisobu zpracovénf a viskozity pojiva),
u segregitu (stdrek, litych podlah, povrchovych vrstev
agregovanych systémi) aplikovat vrstvu minimalni tlouStky
(coZ vyjadieno absolutn& znameni tloustku asi 1 mm).
U systém@ segregovanych nebo z &istych pryskyFic znamena
tlou$tka v&tS[ neZ 2 mm bez ohledu na druh podkladu
jiz potenciilni nebezpeéi vzniku popsanych poruch;

b) smrtovacl proces byl rozdé&len na co nejdels[ dobu.
V praxi to znameni volit takovou kombinaci pryskyfice,
tvrdidla, urychlovage a teploty okolf, aby k vytvrzovéni
systému na aplikovaném mist& dochédzelo postupng, v roz-
mezf min. 24, radé&ji viak vice hodin. Nadmé&rné zkracovani
doby vytvrzovani za GZelem brzké pouZitelnosti (pochiz-
nosti) podlahy je tedy z uvedenych divodid pro kvalitu
a Zivotnost podlahoviny vyloZen& Skodlivé?).

Obr. 3. Soutinitel
teplotni roztaZ-
nosti riznych ma-

teriali: A — poly-
esterovd pryskyfi-
ce, B — skelny po-
lyesterovy lamindt
se 35 %, hmotn.skla
(s hmotn. pomé-
rem k pojivu 2 : 1),
C — polyesterovy
plastbeton (s hmot.
pomérem plniva k
pojivu 9:1), D —
ocel nebo cemento-
vy beton, E — kie-
menny §térk, F —
sklo (bezalkalické),
G — jehliénatédfe-
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Teplotni G&inky (dilatace)

Soutinitel teplotnf roztaZnosti €isté vytvrzené polyeste-
rové pryskyfice je v rozmezf 6 aZ 11.1075. Ve srovnanf se
soutiniteli ostatnich materidl@, s nimiZ pfichazi do styku
at i pFi vytvéfenl struktury podlahoviny (plastbetonu,
laminatu), nebo kompozitnfho podlahového systému, je
teplotnl sou&initel pryskyfice n&kolikanisobny, takika
Fadové odli¥ny (obr. 3). Jakékoliv zmé&na teploty od teploty
,rodové”, pFi nfZ probfhala polymerace pryskyFice,
vyvold vznik vysokych vnitFnich nap&tl ve struktufe
podlahoviny 1 v celém systému podlahy. PFi pozvolnych
zmé&nich teploty Ize oprévn&né potitat s vyhodnymi
reologickymi vlastnostmi pryskyFice ve viech zplsobech
namahanf. PFi rychlych zm&nich teploty (tzv. teplotnich
Socich) viak jen zt¥% miZe systém pFenést vznikajic
napéti bez poruseni.

Ve struktuFe plastbetonu s kFemennymi zrny plniva se
soutinitelem teplotni roztaZnosti « = 0,8.10~8 vznikne
rozdil délkového pFetvofeni proti pojivu (pryskyfici) pfi
zmén& teploty o 10°C 0,072 %. Rozdil objemového

%) Vzhledem k charakteru vytvrzovacl reakce polyesterové pryskyFice mi na rychlost
tvrdnuti podlahovin velky vliv teplotni kapacita pFitomného plniva: &im vice plniva
ve smisi, tim je teplotnf kapacita v&tSi a pFi stejném divkovéni tvrdidla a urychlovale
i stejnjch vn&jSich podminkich je rychlost tvrdnut! men¥f. To jeitd podtrhuje
vyhodnost agregovanych struktur.
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pFetvofeni Zinl pFi této zm&n¥ teploty 0,216 %. V analogii
s experimenty zmin&nymi v pFedchozi kapitole vychdzi
‘v disledku zm&ny teploty o 10 °C napé&ti Fidu 5 MPa
(v pojivu a plnivu opaZného znaménka). Z rozdilnych
deformacf obou partnerd lze soudit na velikost napé&ti
ve smyku na sty&né spéFe, které &nf zhruba 0,7 a7 1,3 MPa,
podle rychlosti zm&ny teploty. Cim Je v&ts[ tepelnd kapa-
cita podlahoviny, tim mén& je zranitelnd teplotnimi
zmé&nami; proto plastbeton (dobrého slo¥eni, s vysokym
podilem plniva) je podstatn& méné citlivy ke zm&ném teplo-
ty, neZ skelny lamin4t s p¥evahou pojiva. Struktura nosné
vrstvy nenf obvykie naméhina zmé&nami teploty piimo;
teplo je transponovéno prostiednictvim povrchové vrstvy
mélo pIn&ného nebo nepln&ného pojiva, jeZ mé pom&rn&
znagnou Izola&ni schopnost a nizkou teplotni vodivost
a tak zabrafiuje predeviim rychlym zmé&ném teploty
vnitfnich vrstev, Teplotni naméhanf struktury plastbetonu
bude tedy jen zFidka natolik podstatné, aby vyznamngji
ovlivnilo Jejf celkovou napjatost, popF. v nf pFivodilo
vnitfnl mikroporuchy. V&SI naméhanf vzniknou v povr-
chovych vrstvich (nebo v tenkych jednovrstvych podlaho-
vindch), které jsou navic vystaveny pInému G&inku teplot-
nich 3oka.
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Daleko vaZn&jsi je viak vliv zmé&n teploty v kompozitnim
systému (podlaze) jako celku. Podlahovina z polyesterové
pryskyfice leZl obvykle na cementovém betonu. Rozdil
souélniteld teplotni roztaZnosti obou vrstev zavisi pFede-
viim na sloZenl podlahoviny: u plastbetond s velkym
obsahem plniva bude rozdil maly (souiinitel teplotni
roztaZnosti plastbetonu podle jeho sloZenf je vid&t na
obr. 4), u skelného lamindtu naproti tomu diky p¥evaze
pojiva jen o mélo niZl, neZ by odpovidal samotné pryskyFi-
ci. Velky rozdil soudiniteld teplotnf roztaZnosti je i mezi
nosnou a povrchovou vrstvou podlahoviny. Cim tenér Je
vrstva podlahoviny a &m mensi jejf teplotnf kapacita,
tim rychleji bude podlaha jako celek reagovat na zm&ny
teploty a t/m se stdvd nevyhodn&J$I (opak pozadavku na
tloutku vrstvy z hlediska smr$t&ni).

SniZenf teploty pod ,,rodovou” teplotu je nepFlzniv&jsI
ne JeJl zvySenl. Uginky se tehdy sftajf s G¥inky polyme-
raniho smrit&nf, v podlahovin& vznikajf vzhledem k jejimu
vétiimu soudinitell teplotni roztaZnosti protl ostatnim
vrstvdm tahovd napétl a navic i reologické vlastnosti
pojiva (schopnost relaxace, krip) se zhor3uji, pryskyfice
kfehne. Av3ak I sniZeni teploty z vySi[ ustilené teploty
miZe byt obdobn& nepffjemné, zvlast& probiha-li rychle.
Obojf se vyskytne pFevaZné v zimé& (bud nevytopené prosto-
ry s teplotou klesajici k nule & pod nulu, nebo vytip&né
prostory vétrané prudkym pfivalem studeného vzduchu).
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Na styku rozdlinych vrstev (s rbznymi soutiniteli_
teplotnf roztanosti) vznikajl pFi zm&nich teploty podstat-
nd smykovd napétl, jeJichZ hodnota krom& teplotnf zmé&ny
a souciniteld teplotnf roztaZnosti vrstev zavis( na modulu
pruZnostl, modulu pFetvérnostl, meznim pFetvofenli,
relaxaci nap&tf a kripu vrstev. At iZ absolutni hodnoty
zmin&nych fyzikdlnich veli€in jsou jakékoliv, vyplyvaji
z povahy systému (mineréini podklad, organicko-anorga-
nickd podlahovina) jejich relativni vztahy obvykle takto
(index b — basis pro podklad, f — fioor pro podiahovinu):

sou€initel teplotni roztaZnosti oy > o,
modul pruZnosti (Younglv) E% < E3,
modul pfetvérnosti Ey < Ey,

(4] o
relaxace nap&tf (——) > (—) ,
ot/ s Gt/b

wo(2)< (2
Et/r E/b

Obr. 5. Prib&h smyko-

vych nap&ti po vy3cepod-
lahového systému

UvéZeni t&hto vztahi d4 prvou pFedstavu o namahéanf
soustavy:

— PpFi sniZeni teploty (stejn& jako od polymeraZnfho
smrit&nf) vznikd dost¥edné smykové naméhéni, podlahovy
systém je taZen, podklad tlagen;

— pfi zvySeni teploty vznikd vystFedné smykové nama-
hénf, podlahovy systém Je tla¥en, podklad taZen.

Obdobné relace vznikajf | v podlahoving samé, je-li
sloZena z vice vrstev. C/m Jsou moduly podkladu a podiahy
bliZ51 (&m je modul podkladu niZ81), t/m men3/ je smykové
kontaktn/ nap&t! (stejn& jako napjatost systému). Cim
Jsou teplotnl zmé&ny rychlej§l, tim vzniké nejen vé&t§[
napjatost podlahového systému, ale i kontaktnl zény.

THE g
a smykovychnap&tinasty- m{m};’/ m‘c

ku s podkladem p¥i lokil- P A i iy
LS LSS

nim poru¥eni pFilnavosti ) j

Obr. 6. Prabdh normal-
nych napé&ti v podlahoviné

Prdb&h smykového napéti po vySce podlahoviny (i pod-
kladu) neni linedrni; maximélni hodnoty dosahuje v okolf
kontaktnf zény a sniZuje se k odlehlym okrajim vrstev
(obr. 5) za pfedpokladu jejich dokonalého spojeni. V p¥ipa-
d& nedokonalého spojeni nebo nespojenf vrstev mé&nf se
normélné nap&tf v podlahovin& po vySce jen milo (obr. 6).
Na okrajich tohoto nespojeného mista vznikajf (jako u kaZ-
dého ukon&enl, napf. u dilatacf) koncentrace vodorovnych
smykovych nap&ti (obr. 6). Smyk na okrajich dosahuje
dvojndsobku aZ pétinisobku primérné hodnoty smyku.
To prokazuje v&tS[ zranitelnost podlahoviny a Jejf
mens/f odolnost riznym vlivim v kaZdém misté, ve kte-
rém Je Jejl kontinuita (nebo kontinuita jejiho spojeni
s podkladem) pFerusena. Proto dilatace podlahoviny by
nemély byt providdény jinde, neZ nad dilatacemi podkladu.
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Z tohoto rozboru vyplyvd, Ze s ohledem na velkou
‘hodnotu soutinitele teplotnf roztaZnosti pojiva mé&l by
byt Jeho obsah v podlahovin& co nejniZ§f (s minimélnf
tlouStkou vrstvy pojiva ve struktuFe mezi &isticemi
piniva).

BZhem &asu se U&inky zmé&n teploty zhor3ujf vzhledem ke
zhor$ovani reologickych vlastnosti pojiva (kFehnutf).
Na druhé stran& nap&ti od smrit&ni &asem relaxuji, takZe
zbyv4 v&tS[ rezerva pro teplotni napé&ti, zejména pf¥i
teplotich niZsich neZ ,,rodovi* teplota. OkamZik porusen(
je vyslednici Fady okolnostf, z nichZ vyznamnou dulohu
hraje | trvald pevnost pojiva (v tahu, v soudrZnosti a ve
smyku).

Kompozitni pisobeni

Ka¥d4 z podlahovin na bézi polyesterovych pryskyfic je
vicevrstvd, nebo — u licich podlahovin — alespoii po
vy¥ce s nehomogenn& rozd&lenou hustotou a tedy struk-
turnim uspofddinim. V disledku této skuteZnosti pfi
jakychkoli zmé&ndch popsanych difive (zm&nich teploty,
olymeraénim smrit&nl) dochdzi, vzhledem k ridznym
ikalnim vlastnostem jednotllvych vrstev, k tzv. kom-
zitnfmu piasobenl, tj. k vzdjemnému mechanickému
naméhéni vrstev jednostrannym smykovym tokem, nésle-
dovanému ohybanim systému podobn&, jako je tomu
nap¥. u bimetalického &ldnku. Pl zvySovén( teploty doché-
zi k vydouvéni za vzniku zna&nych smykovych naméhén( ve
sty&nych spirich vrstev, pfi ochlazovéni naopak ke kon-
vexnimu zdvihani okraji vytvofenych at jiZ pFi vyrob&
(dilatace, ukon&enl, prostupy, pracovnl spary), nebo
disledkem vnit¥énfho nap&ti spontinné& (trhliny). ProtoZe
jednotlivé vrstvy podlahoviny jsou pom&rné& dobfe spojené
(i kohezi — chemickymi vazbami), dochézf obvykle k poru-
chém nejdfive v nejslabsim styku — styku mezi podlahovi-
nou a podloZkou z cementového betonu.

P¥i velkych rozdilech sou&initeld teplotnf roztaZnosti
a velkych zmé&nich teplot nemtZe sebelepsl spojenf pod-
lozky s podlahovinou (prostfednictvim dokonalé penetra-
ce), vzhledem k velikosti vznikajicich napé&tl, poruse
(odtrZenf) styku zabranit. Jedina cesta je proto maximalnf
omezeni rozdilnosti jednotlivych vrstev a pfibliZeni fyzi-
alnfch vlastnost( podlahoviny betonové podloice. To lze
‘Iistit pouZitim pojenych plniv (agregovanych soustav)
bo volbou specidlnich pryskyfic a tuZiclch systéma
(resp. reaktivnich zmé&k&ovadel). Poslednl zpisob viak
spolu nese i Fadu nevyhod, z nichZ nejpodstatn&i je
sniZenf tvrdosti, odolnosti proti obrusu a kritkodobé
pevnosti, vlastnosti rozhodujicich u povrchovych vrstev
s ohledem na provoz. | zde plati, Ze &/m Je vrstva méné&
pin&nd, tim by méla byt tenl, aby se omezil jeji vliv na
celkové naméahani kompozitu. Navic je vhodné uspofidat
vidy podlahovy systém tak, aby byl ke stfednicové rovin&
symetricky. Prakticky to znaél, Ze je-li aplikovina povr-
chovd (mélo pIn&nd) vrstva, je tieba vloZit podobnou
(co do sloZenl) vrstvu na opafnou stranu jako vrstvu
spojovacl (mezi vrstvu nosnou a podloZku).

Mechanické vlastnosti

P¥i zatfZenl podlahového systému osamé&lym brfemenem
dochizi ke vzniku pii€nych horizontdinfch napétl, jez
mohou rozhodujicim zplsobem ovlivnit vyuZitelnost
podiahoviny. P¥i zatfZeni osam&lym bFemenem vzniké
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. vystFedné smykové naméhdnl, podlahovy systém Je tlagen,

podklad je taZfen. Rozhodujicf jsou moduly pruZnosti
(pFetvérnosti) a Poissonovy soulinitele, resp. rozdfly
t&chto veli&in mezl sousednimi vrstvami. Nejv&tsf rozdfly
budou obvykle mezi podioZkou z cementového betonu
a podlahovinou. PFi dynamickém naméhén( vzniké v disled-
ku rozdflného tlumenl tim v&tsi napjatost kontaktnfzény,
&m jsou rozdiln&§i moduly pruZnosti; pFi naméhénf
osamé&lym bFemenem vznikd tim v&tSl napjatost kontaktnf
zény, &m Jsou rozdilngj§l Poissonovy soutinitele. Cim je
tloutka podlahového systému niZ[ (aZ na tenkou vrstvu
charakteru nit&ru), tim vice se uplatnf vliv rozdflnosti
shora uvedenych veli&in a tim vice téZ rozhoduje pevnost
podkladu (podlozky) a vzijemnd soudrZnost vrstev.
Tenk4vrstva (nit&r, samorozlévacivrstvy do tloustky1 mm)
piejim4 jiZ do takové miry vlastnosti podkladu, Ze p¥iEné
naméhéani od zatiZenl osamé&lym bfemenem nebude obvykle
rozhodujicl. Jak velké e pFipustné (meznf) osamé&lé bFeme-
no (statické) za prFedpokladu mezntho naméhénf stykové

"spary beton — podlahoviny 1 MPa a za pfedpokladu

rozndSeni bFemene pod Ghlem 45° ukazuje pro rizné
hodnoty Poissonova soulinitele podlahoviny p ebr. 7.
Je vid&t, Ze pFijatelné hodnoty namahéni stykové spéry
od bodového zatiZenf se ziskajf aZ pii tlouStce podlahoviny
2 cm, Tak nap¥. pro b&Znou hodnotu y = 0,3 je meznl
statické bFfemeno zhruba 5300 N, coZ odpovidé bodovému
provoznimu zatiZenf 1000 aZ 2600 N podie stupn& dynamic-
kého piisobeni. PFi tloustce vrstvy 5 mm a u = 0,4 (st&rka)
je mezni stykové naméhdni 1 MPa vyvozeno jiZ staticky
pisobicim bFemenem 250 N. P¥i dynamickém pisobeni
postadi k takovému naméhdnf stykové spiry jiZ bFemeno
50 aZ 120 N; je zfejmé, Ze v takovém p¥ipad& dojde pfi
zat8¥ovan! v&sim bFemenem k poruSovéni podlahoviny
(viz obr. 2 v [2]). €Im je podlahovina ten&l, tim vice Je
Zddoucl vysSSI pevnost podkladu (podloZky): u vrstev
n&kolikamilimetrovych 20 aZ 25 MPa, u vrstev centi-
metrovych 15 aZ 20 MPa.

Neja&inn&fsi cestou ke zv&tenl mechanické zatfZitel-
nosti povrchu podlahoviny (ktery je obvykle dostatefné
tvrdy a pevny) je vedle zvySeni jejl tloustky zvySeni
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&
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£
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Obr. 7. NejvySepii-
pustné osamé&lé bife-
meno plsobici na 0,02
podlahu v zavislosti
na tlouitce podla- 0,01
hové vrstvy 010,25 03 10 tm 20

tloustka vrstyy
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soudrZnosti podlahoviny s podkladem, a to mikrosko-
pickym a makroskopickym zvySenim m&rného povrchu?)
(opfskovanim, obrokovinim, pemrlovanim) nebo zajist-
nim dostateén& pérovitého podkladu, ktery umoini
dobry prinik a fixaci penetrainiho roztoku (nejlépe
pouZitim pdrovitého plniva).
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pevnost v tlaku 3 tahu 73 ohybu,MPa

Obr. 8. Priib&h pevnosti a mezniho pFetvoFeni polyesterovych
systém v zavislosti na obsahu plniva

K nezbytnym vlastnostem podlahoviny patFi oviem i jeji
dostatecnd pevnost (v tlaku a v pFiéném tahu) a meznf
pretvofenl. Jak se ménf tyto veliginy se slozenim smési
(pomérem pojiva k plnivu), ukazuje obr. 8. Vzhledem
k mechanickému opotiebovivani je té&% nezbytné, aby
tvrdost (povrchovd) podlahoviny a zejména jeji odolnost
proti obrusu neklesly pod jistou hodnotu. Odolnost pro-
ti obrusu roste Umérné€ s mnoZstvim plniva v systému,
tvrdost je obecn& dina vlastnostmi pouZitého pojiva
a stupné&m jeho vytvrzeni. Za dostate€né hodnoty zming-
nych vlastnostl |ze povaZovat: pevnost v tlaku > 50 MPa,
pevnost v tahu za ohybu > 10 MPa, tvrdost > 70 Rockwell
M, odolnost proti obrusu v&t$i ne% u lisovaného betonu,
mezni pFetvoreni délkové 3 0/gg.

Vlivy strukturni

Struktura podlahoviny je ovlivn&na jejim sloZenim
(pomé&rem a vlastnostmi komponent), zpracovinim a ofe-
tFenim. KaZdy z uvedenych vlivi mi stejnou ddleZitost.

Jednim z hlavnich &initeld ovliviiujicich mno¥stvi
nezbytného pojiva (a tim vSechny vysledné vlastnosti) je
spravné sloZen/ plniva; &asto nejsou splné&ny zésady jeho
spravné volby, tj. aby

— plnivo bylo slofeno nejméng ze t#f frakef, véetn& mi-
kroplniva, podle tzv. pfetrzité kfivky zrnitosti k dosaZen{
minimélni mezerovitosti smési;

4) SkuteZné plocha povrchu v plo§né jednotce primé&tu.
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— nejvétsi zrno plniva bylo rozmé&rem rovno nejvyse
1/3 nejmensf tloustky nanaSené vrstvy;

— plnivo obsahovalo jisty podil mikroplniva (pod
0,05 mm);

— plnivo bylo &isté, bez jflovitych a humusovitych sou-
&asti;
- — plnivo bylo pFed zamiSenim s pojivem suché (pod
0,3 9% hmotn.);

— chemicka reakce plniva byla shodné s reakcf pouZité-
ho tvrdidla, nebo neutrélni, a plnivo nereagovalo s tvrdid-
lem. '

Druh pojiva je dileZity nejen z hlediska chemického
plsobeni, ale i jeho viskozity, jeZ je rozhodujici pro
zpracovatelnost smé&si. Ovlivnén/ viskozity nereaktivnimi
fedidly je Skodlivé, ale i u Fedidel reaktivnich je zapotfebi
zachovat znacnou opatrnost pfi dévkovéni té% s ohledem
na pouZity tvrdici systém.

Davkovani jednotlivych sloZek smé&si (zejména pak

~ tvrdidla a urychlovage pojiva) se mnohdy nevénuje nileZits

péce, takZe dochazf (pfi relativn& malych podilech t&chto
sloZek) i k hrubym chybdm co do jejich mno¥stvi ve smési.
Casto se objevuje v tomto smyslu silnd nestejnorod
rdznych zdmé&sl. PFi nedostate®ném mnoZstvi tvrdl’
nebo urychlovale je proces polymerace pomaly a polyme

ce neprob&hne Gplng; tim je vysledny systém ze viech moz-
nych hledisek daleko zranitelngjsi. PFi pfeddvkovani tvr-
didla nebo urychlovage klesne naopak Zlvotnost Eerstvé
smésl pod pFljatelnou mez a dochizi k mechanickému
rozruSovin( vznikajici struktury je$t& b&hem zpracovini
(ukldddnf) smé&si a navic polymerace (rist pevnosti) mi¥e
byt bouflivd, provizena velkymi objemovymi zmé&nami;
pokud k takovym poruchdm b&hem polymerace nedojde,
je v3ak vysledny produkt z mechanického hlediska ob-
dobny 1 p¥i znaéném piedévkovini tvrdidla, popf. urych-
lovade.

Pomé&r obou sloZek — pojiva a piniva — je oviem
urlujicim &initelem pro chovini podlahoviny. Mi byt ve
v&tdin& pifpadd volen tak, aby vznikld soustava po zatvrd-
nuti neméla spojitou pérovitost, aviak obsahovala i jisté
mnoZstvi uzavienych péri. Pom&r sloZek souvisi se
skladbou a druhem plniva (granulometrif, mezerovitosti,
vnitfnim m&rnym povrchem), s viskozitou pojiva a s u&in-
nosti mfSenf a zpracovénf a kolisd v rozmezf od 1:6
1:11, nejéast&ji kolem 1:7 aZ 1:8 (hmotn.).

Nezbytnou podminkou (sp&Sné realizace polyestero-
vych podlahovych systémi (stejn& jako systémi z jinych
pryskyfic) Je 4¢&inné smiSen/ viech sloZek materidlu,
Nedostate€nym smfSenim bude misto od mista pomér
pojiva a plniva odli$ny, ale hlavn& dojde k riznému obsahu
tvrdidla nebo urychlovae ve smé&si v riznych mistech;
nisledkem jsou pak I popsané zdvady — mistni nedotvr-
zenf nebo mistni rozbitf jiZ vzniklé struktury pfi zpracovs- -
nf.,

Zpracovdn[ Cerstvé smEsi na mist€& vyrazn& ovlivnf jejl
hutnost (hustotu). | pfi dobrém poméru sloZek a dobrém
smiSeni vznikajl nedostateénym zpracovinim podlahoviny
pérovité, nasikavé a tedy chemicky i fyzikdln& mén&
odolné. Pro zpracovani je rovné? dileZitd teplota okoll
a podkladu, jinyml slovy tzv. rodové teplota, P¥i vysoké
teploté prostiedi pfi kladenf podlahoviny se napF. nejen
urychluje proces polymerace s nepfFiznlvymi, shora
popsanymi jevy, ale zvySuje se i nepiiznivé spolupiisobeni
smriténl a sniZenf teploty v zatvrdlém systému (viz kapito-
lu o teplotnich G&incich). Stejn& dileZitd je i vlhkost

Stavivo 9/1980




grostfedi pfi kladeni a zréni. ZvySend vlhkost v tomto
obdobi mulZe ovlivnit zejména chemismus vytvrzovani.

Vlhkost surovin, podkladu a prostiedi

Polyesterové pryskyfice jsou velmi citlivé na vlhkost.
Voda i ve velmi malém mnoiZstvl inhibuje polymeraéni
reakci a mGZe dojit nejen ke zpomaleni tvrdnutf nebo
k jeho Gplnému zabranéni, ale i k pozd&j§im nepFlznivym
chemickym d&jam.

Pokud se uZiva piniva (at granuldrniho nebo fibrilarn(-
ho), musf byt suché (pFesuSené), tj. nesmi obsahovat vice
nez 0,3 % vody na hmotnost susiny?).

Vlhkost podkladu hraje pFirozen& rovn&Z velkou tlohu
pfi tvrdnuti polyesterové podiahoviny, zejména v jeho
prvotni fizi. Vlhkost mlZe byt stacionarni (primérni,
vnesend vlhkost podkladnich vrstev) nebo dynamické
(sekundarni vlhkost pochizejici z ovzdusf, zemnf vlhkost,
vlhkost vnesend do systému defektem). MiZe byt v celém
systému pFitomna ve formé& kapalné vody (vodnfho
roztoku), nebo vodnich par blizkych rovnovdinému na-

sycenl.
vrdnuti Inhibuje i vzduSny kyslik a je-li vzduch vlhky,
inhibice podstatn& G&inn&jsi. V extrémnim p¥padé miZe
byt tvrdnuti v povrchové vrstv& zcela zabrinéno.

Vihkost ve form& kondenzované vody (nebo vodného
roztoku) miZe viak pisobit nepfiznivé i fyzikaln& — pie-
devSim svym rozklifiujicim G€inkem na rozhranf pevnych
fazf ve struktuFe a zejména na rozhranf rdznych vrstev
kompozitniho systému. V p¥ipadé, kdy miZe dojit k vysta-
veni podlahy mrazu (nevytipéné prostory v zimé), je
zhoubny vliv vody pod nékterou vrstvou nebo ve struk-
tufe nasnadé.

Proto je tfeba zabrédnit priniku (difuzi) vodnich par
podkiadem a podlozkou k podlahoviné a jejich pFipadné
kondenzaci v zé6né kontaktu. To plati jak o vihkosti
transportované z podkladu (nebo z ovzdusi), tak o vlhkosti
vnesené do stropnfho systému vyrobnim postupem nebo
jinak (napF. nehodou). Pokud nenf dosaZeno p¥i kladenf
podlahoviny (obvykle vodonepropustné a paronepro-
pustné) rovnovainé vlhkosti podlozky a pfipadnych
dal$fch podkladnich vrstev aZ k vodot&sné izolacl, je¥ je

zabrané&ni diflize par odspodu n&kdy nezbytnd (podklad

Qzemlné, nad silné vlhkymi provozy), nebo viech vrstev

opniho systému, pokud vodot&sné izolace nenf provede-

na, vznikaji poruchy podlahoviny (at chemického nebo
fyzikdiniho rizu) tém&F zikonit&.

Podstatné sloZit&j$fmi se vlhkostnf pom&ry ve stropnim
systému stanou pFi plsoben/ teplotnfho gradientu,
daného napF. &innosti silavého vytap&ni zabudovaného
ve stropni konstrukci. Je-li salavé vytip&ni umisté&no pfi
spodnim povrchu konstrukéni desky, je usnadné&na cirkula-
ce vihkosti k hornimu chladn&j§imu povrchus). Teplotni
spad miiZe byt znatny: od témé&F 60 °C na spodnim povrchu
(podle platné CSN 06 0312 miZe byt maximalni teplota
vody pfFi vstupu do zabetonovanych trubek 60 °C) aZ

%) Neni-li zaji¥t&no, Ze pinivo (i podklad) jsou zcela vysuSeny, mé&lo by byt poufito
jiného vytvrzujictho systému, méné& citlivého k vliviim vlhkosti (zrychlujictho tvrdnu-
ti, ale nesniZujiciho nadmé&rn& Zivotnost smési), nap¥. systému B podle tabulky 1 v [1].
Uvedeny vytvrzujfct systém je rovn&Z vhodny pro niZi teploty (pod 18 °C).

%) Jednotlivé vrstvy pod podlahovinou (krom& vodot¥sné izolace) jsou schopny pro=
pustit o n&kolik ¥4dt vice hmotnosti vodnf piry, ne% podiahovina. PFi vzristu teploty
o 30 °C vznikne v systému pietlak vzduchu (vodnf piry) zhruba 20 kPa [9]. Vertikaln{
toky vodni péry podlahovinou pfi teplotd otopné vody 60 °C jsou Fidu 0,0001 kg.m™2.
.h™1 nebo mén&, zatimco betonem Fidu 0,0015 kg.m™2.h 1.
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k teploté venkovniho ovzdusf pfi vétréni horni mistnosti
nebo u stfechy. Gradient 0 aZ 60 °C v zimnim obdobf
nemusi byt vyjimkou. Krom& velkého naméhéni jednotli-
vych stykd i vSech &istl stropnfho systému ovliviiuje
salavé vytdp@nf siln& i tenzi par a difiizi a transport vlhkosti
ve stropnim systému. Teplotni gradient miZe vzniknout

i pFi zna&n& rozdflnych teplotich prostfedf nad stropem

a pod nfm,

Cirkulujfci vodni pary, usm&rné&né teplotnim gradientem
k hornimu povrchu systému, nardZejl zde na prakticky
neproniknutelnou zdbranu. Pod podlahovinou vznika
pretlak, dochézf ke kondenzaci, péry I kapaliny pod tlakem
vstupuji do spodnich vrstev podlahoviny. V pFipadé
plastbetonu zplsobuji fyzikdlni i chemické porusovani
jeho struktury; podobné v pFipad& podiahoviny vyztuZené
sklen&nymi vlakny (nap¥. Fortit) kapaliny prochazejl po
vldknech nebo lokalnich poruchich a dostivaji se aZ
k vyrovndvacl, resp. povrchové vrstvé, kde se komprimuji
tak dlouho, aZ hornf vrstvy tomuto tlaku povoli; dojde
k mistnimu rozklin&ni, oddélenl nosné vrstvy a povrcho-
vych vrstev. Dall vyvoj je kauzélnf, tlak se znovu zvySuje,
na slabsich mistech vznikaji vyduté&, hornf vrstvy se defor-
mujf, pary a kapaliny se koncentruji do té&chto' mist,
sousednl mista se odleh&ujf. Postupné se vydut& zvét3ujl aZ
do vyrovnénf tlakovych podminek, tj. aZ k odtrZeni vrchn{
vrstvy podlahoviny od spodnich vrstev nebo celé podlaho-
viny od podloZky ve vétdi ploSe, aZ k porusenf (prodéra-
véni) vydut&, jimZ se tlakovd kapalina a'pary uvolfiuji.
Vyznamnou Ulohu . pfitom hrajf fyzikiln& - mechanické

vlastnosti podlahoviny pFi: dlouhodobém naméhéni za:

zvy3ené teploty a pFip. chemického' psobeni n&kterych
slozek. Krip podlahoviny za takovych podminek je znacny
[9] a jiZ pom&rné malé pFetlaky mohou zpisobit vznik
a rist vydutf, '

Mimo topnou sezénu a pii vyrovnanych teplotich
prostFedi pod stropem a nad nim, p¥ibliZn& v izometric-
kych podminkéch, je naproti tomu vymé&na vlhkosti mezi
systémem a okolim dina pouze vlhkostnim gradientem
na rozhrani.

Jediny Gé&inny zpisob, Jak zabrdnit difdzi vodnich par
od spodniho k hornimu povrchu v disledku nerovnovihy
vlhkostnich pomé&rt nad stropnim systémem, pod nim, ne-
bo v n&m pfi plisoben{ teplotniho gradientu, poskytne
pouze vodot¥snd (parotdsné) izoladn/ vrstva, umist&na
co nejbliZe k nepropustné podlahoving, tedy pod betono-
vou podlozku.

Vzdusnou inhibici povrchové vrstvy podlahoviny pod-
statn& omezi napF. pFimé&s parafinickych sloZek.

[Stérnuti

Bylo jiz n&kolikrit Fefeno, Ze s rostoucim &asovym
odstupem od zhotoveni polyesterové podlahoviny se
sniZuji jeji pruZnost a poddajnost, pryskyFice kFehne.
Pomé&r pevnosti v tahu k pevnosti v tlaku se sniZuje, modul
pruZnostl roste, rizovd pevnost klesd. Rovné&Z trvald
pevnost kles4. Tyto jevy jsou patrn&jsi v p¥ipad& plsobenf
ultrafialového zaFenli, jehoZ vlivem miZe dojit k degradaci
polyesterové pryskyfice, provizené snlZenim pevnosti
aZ Gaplnym rozpadem podlahoviny.

Pom&rn& rychlé stirnut{ plastickych hmot je znimé
a je to tfeba pova¥ovat za jejich specifickou vlastnost.
Snf¥end moZnost relaxace nap&ti vede &sto k poruchim
systému aZ po delSl dob& od zhotoven(. Nenf jiné pomoci,
neZ vlastnosti pouZitého pojiva (pryskyFice) pfi volb&
namahani respektovat.
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NepFiznivy vliv ultrafialového zdFen! na polyesterovou
pryskyfici se znatné& redukuje v systémech typu plastbe-
tonl (v pojenych plnivech, tj. kde je plnivo agregovino,
* jinymi slovy s pomérem pojiva k plnivu v&tSim ne% zhruba
1:8) takfka skokem oproti pln&nym pojivim (nap¥.
st&rkam). Pro praktickou aplikaci v exteriéru lze proto
schvélit Jen systémy pojenych plniv s pom&rem pojivo:
: plnivo t&n& pod mezi propustnosti. Je zde zvI43t& Zadoucl
petlivé provedeni, nebot hledisko mrazuvzdornosti a ne-
nasékavosti #4d4 z druhé strany zabezpetit nepropustnost
systému; pro exteriérovou aplikaci zbyva tak pouze
velmi Gzkd oblast vzijemnych pomé&rd pojiva a plniva.
Pfirozen& nelze na plastbeton aplikovat povrchovou
vrstvu ze slab& pIn&né pryskyfFice.

Uprava podkladu (podlozky)

Nelze dostate&ng zdiiraznit ddleZitost Gpravy podklado-
vé vrstvy (podloZky) pod polyesterovou podlahovinu,
JestliZe se neodstrani nekvalitni povrchové vrstvy betono-
vé podlozky, sloZené z lehkych podild cementu a pliniva,
stane se po penetraci tato vrstva sou&isti podlahovinového
systému (s nim pevné& spojens) a kontaktnf zéna vznikne
mezi touto povrchovou vrstvou a vlastnfm betonem;
soudrZnost mezi niml je minimiin{. Pokud je podloZka
pevnd a nenasékavi, nelze se vyhnout opat¥enim zvy¥ujicim
G€innost adheze podlahoviny (napF. zvy¥enim mé&rného
povrchu opiskovénim & jinym podobnym zdsahem — viz
kapitolu Mechanické vlastnosti). Mé-li podloZka dostate&n¥
velky otevFeny vnitini povrch, Je tedy nasékavd, musi
byt penetrace provedena do dostateéné hloubky. Dokona-
14 penetrace pojiva podlahoviny (nebo p¥fbuzného pojiva,
schopného chemickych vazeb s pojivem podlahoviny)
do struktury podkladu umoini rozloZeni smykovych
nap&tf z jedné roviny do celé zény7). Penetraci je nutné
zajistit vyuZiti mechanickych vlastnosti podkladu v plné
mife; kontaktni spdra musfi mit proto smykovou (tahovou)
pe\:inost v&&i (nebo alespofi rovnou) ne% (jako) mi pod-
klad.

?) Pro penetraci jsou vhodné takové nizkoviskéznf pryskyfice, jeZ jsou schopny
poskytnout koheznl vazby s polyesterovym pojivem. PFi pougitf epoxidové penetrace
je proto iZelné volit polyesterové pryskyFice na dianové bizi, napF. ChS Polyester 221.
Vedle lep3i soudrZnosti s podloZkou (se specidlnimi tvrdicimi systémy | vihkou) Ize
ofeldvat s expoxidovou penetrac! podstatné snfZenf nebezpe¥i alkalické hydrolyzy.
Nepfiznivému fyzikilnfmu plsobenf pfetlaku vodnich par v¥ak relze druhem pene-
trace zabrénit,

|
' |
Aby penetrace byla G&innd, musf byt podloZka such4, tj, 5
pory prazdné a schopné zapln&nl pryskyfici a Fedidlo - J
pouZité v penetraénim roztoku musi byt voleno tak, aby
umoZnilo prinik zFed&né pryskyFice do pFedpoklidané
hloubky pFed jeho vyprchivinim8). NedodrZeni t&chto
zisad (penetrace na vlhky povrch, pouZiti rychle se ‘
odpafujicich Fedidel, jako je aceton) vede k vytvoFen( |
pouze povrchové, do podloZky nezakotvené vrstvigky.
|

. Naprostd nezbytnost zabranit pronikanf vihkosti k pod-
lahovin& odspodu byla jiZ zdivodné&na v kapitole o vlhkosti
surovin, podkladu a prost¥edi.

(Lektoroval Ing. Ivo Augusta, DrSc.)
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{ vicekrit tak, aby doflo k tpInédmu zapln&nf pdri, aviak soulasnd jen tolikeit, ab!

%) Penetrace by mé&la byt provedena alespoft dvakrit, u velmi pdrovitych podlo‘
Je¥t& nevytvofil na povrchu souvisly film penetra¥ni pryskyFice.

SAUDSKA ARABIE. V rimci pokrakujici industrializace zem& byla
vybudovéna vipenka v Riyadhu, kterd zisobuje vipnem dva nové
zévody na vyrobu vipenopfskovych cihel v Riyadhu a Jeddahu.
Vipenka vybaveni dv&ma Sachtovymi pecemi m4 vykon 200 t vipna
za 24 h, zdvody na vyrobu vépenopfskovych cihel maji celkovou
kapacitu 23 000 standardnich cihel, 17 300 cihel dvojnisobného
formétu a 12 000 d&rovanych cihel. V8echny t¥i zivody byly dodiny
»na klfE fou Krupp Polysius AG, Beckum, NSR, za 20 mésich.

(TIZ Fachberichte, 1980, & 3)

SVYCARSKO. Vyrobnl program fy Zircher Ziegeleien, Zdrich,
tvo¥l rozmanity sortiment vyjrobkd pro stavebnictvl. Vedle zdicich .
materidld a pdlené krytiny jsou to zejména deskovité fasddni
prvky pro odv&trdvané fasddy, které jsou nejroziiFendjsim vy-
robkem, sendvifové prvky a vyrobky pro. specidinl ulely pouZiti
a od roku 1976 té% vyrobky na bdzi betonu vyztuZeného sklen&nymi
vldkny, je majf firemnl oznaéenf CEMFOR.

(Betonwerk + Fertigteiltechnik, 1980, &, 1)
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